GRUNDFOS ABWASSERTECHNIK

Hohenaltheim

Fertigteilpumpstation fiir die Abwasserentsorgung
Schlisselfertige Losung bietet Planungssicherheit und Kosteneinsparung

Die Gemeinde Hohenaltheim betrieb bis Mai 2013 eine
eigene zentrale Kldranlage. Sie bestand aus einer Vor-
behandlungsstufe (Emscherbecken mit Schlammsta-
pelung) und einer mechanisch biologischen Anlage
auf Tropfkorperbasis. Ein Trichter im Tropfkorper diente
als Nachklarung.

Diese nicht mehr zeitgemaie Abwasserbehandlung war
sanierungsbedurftig. Statt eines kostenintensiven Neu-
baus entschloss man sich, das Abwasser in die nachstge-
legene GroRklaranlage Nordlingen abzugeben.

Neukonzeption der Abwasserbehandlung

Um diesen Schritt gehen zu kénnen waren einige
UmbaumaRnahmen notwendig. Zunachst wurde die
Altanlage, bis auf einige Komponenten, riickgebaut.
Eine Druckrohrleitung fordert nun das Wasser - tiber 2
Pumpstationen - nach Nérdlingen.

Der Weg des Abwassers sieht wie folgt aus:
tigteilpumpstation. Abwasser aus den Ortschaften Hohen- und Niederalt-
heim wird (iber einen Mischwasserkanal einem Trenn-
bauwerk mit Uberlaufbereich zugefiihrt.

Diese Komponenten befinden sich auf dem Grund-
stlick der Altanlage und wurden erhalten. Von hier
aus gelangt das Wasser in einen neu errichteten Be-
tonfertigteil-Pumpenschacht mit angeschlossenem
Pumpensumpf. In die Vorkammer wird das Abwasser
eingespeist. Zwei trocken aufgestellte SEV Pumpen in
der Hauptkammer foérdern das Medium in die bereits
angesprochene Druckrohrleitung. Uber eine weitere
Pumpstation (Pumpstation Schméahingen) wird das
Abwasser letztlich ins Klarwerk Nordlingen eingeleitet.
Im Falle eines Starkregenereignisses wird das Oberfla-
chenwasser im Trennbauwerk abgeschlagen und in
ein auf dem Werkgelande befindliches Regeniiberlauf-
becken (RUB) eingeleitet. Von dort aus wird das Wasser
nach und nach zur Pumpstation geleitet.

. Auf dem Weg zwischen Hohenaltheim und der Pump-
Anlage im Mdrz 2014. Links: Klaus Steinmeyer, Gemeindearbeiter Gemeinde Hohenaltheim; rechts: Maik station Schahingen befindet sich eine Siedlungsstelle.

Woétzel, Grundjfos Gebietsreprdsentant. Diese erhielt eine Hauspumpstation mit einer SEG Ab-
wasserpumpe.
Von dieser Station wird das dort anfallende Abwasser
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Eine Alternative hierzu bieten schliisselfertige Kom-
pakt-Stationen. Sie sind werkseitig vormontiert und
kénnen ohne Verzogerung vom LKW abgenommen
und abgesetzt werden. Lediglich die Anschliisse miis-
sen noch hergestellt werden.
Da der monolithische Baukorper eine Gesamtheit bil-
det, kann er auch in einem Arbeitsgang aufgestellt
werden.
Lange Bauzeiten, Larmbeldstigungen und Verkehrsbe-
eintrachtigungen sinken deutlich. Bauschutt fallt nicht
an.
Grundfos Pumpstationen sind bau- und anlagentech-
nisch ausgereift und ermdglichen ein hohes Mal an
Betriebssicherheit. Die jeweils bendtigte Pumpentech-
‘ nik kann individuell abgestimmt werden.

Eingebaiute Fertigteilpumpstation Pumpstation wird vom LKW in die Baugrube abge-
senkt

SEV Pumpen arbeiten wirtschaftlich und zuverlassig
An Abwasserpumpen werden hohe Anforderungen
gestellt. Der Feststoffanteil nimmt standig zu und im
Gegenzug nimmt der Wasserverbrauch standig ab.
Abwasser mit groben Feststoffpartikeln und langfase-
rigen, sich verzopfenden Bestandteilen, ist heute {b-
licherweise anzutreffen. Die Aufgabenstellung fiir die
Abwasserpumpen besteht darin, dieses Medium zu
fordern ohne dabei zu verstopfen.

SEV Pumpen erfiillen diese Anforderungen und kon-
nen zudem nass oder trocken aufgestellt werden. Sie
besitzen leistungsstarke IE3 Motoren fiir eine optima-
le Energieausnutzung. Alle Pumpen kénnen mit einem
austauschbaren Spaltring oder dem patentierten
fa y A ) SmartTrimm-System ausgeriistet werden.

Trocken aufgestellte SEV 80.80 Beide Ausfiihrungen ermoglichen die Beibehaltung
eines fiir die Forderleistung optimalen Laufradspaltes

Die Gesamtanlage besteht aus: uber die gesamte Lebensdauer der Pumpe.

Hauptpumpwerk als Fertigteilbauwerk mit 2 SEV 80.80 Die pTOdUZ'erte’ Ubersc,huss'ge Warm? wird L.Jb?r das
Férderleistung 71/s Hgeo 17 m Hman 30 m aus einem Guss gefertigte Statorgehduse mit integ-
rierten Kithlkandlen und dem Graugussflansch an das
Rohrleistung bis PW Schmahingen di=163,6 mm Lange =1020 m - ) ug
- — - Fordermedium abgegeben. Damit sind SEV Pumpen
Zur Entwasserung ist eine Kellerentwasserungspumpe AP12 vorgesehen . ) .
= — u = fiir den Dauerbetrieb auch bei Trockenaufstellung ge-
Hauspumpstation Schellenhof als Fertigteilstation ausgeriistet 1 SEG 40.40

P Qe eignet.
Fertigteilbauwerk zur Aufnahme der Steuerungstechnik fiir die beiden SEV Das leicht (ohne Werkzeug) zu Issende Spannband er-
80.80 in Hohenaltheim

Mit dem Pumpwerk in Ederheim wurde das Unternehmen Grundfos gleichfalls mogl‘ICht ?|ne.e|nfacheTrennung von Motor u.nd Pum-
beauftragt, es befindet sich zur Zeit im Bau. peneinheit bei Wartungs- und Reparaturarbeiten.
Das fiir diesen Einsatzfall ausgewahlte Freistromlauf-

rad garantiert eine optimale und vor allem wirtschaft-
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Zahlen - Daten - Fakten liche Abwasserforderung.
Auftraggeber: Gemeinde Hohenaltheim In diesem Fall kamen Pumpenschacht, Pumpentech-
Bauort: Alte Kliranlage Gemeinde Hohenaltheim nik, Steuerung und Fertigteilbauwerk zur Aufnahme
Bauzeit: Mai bis August 2013 der Steuerungstechnik schliisselfertig aus einer Hand.
Planung: Ingenieurbtiro fur Tiefbau Trautmann,

Nérdlingen

Anfallende Jahreswassermenge: 75.000 m?/a
Max. Schmutzwasserabfluss:  7I/s

Schlisselfertige Pumpentechnik
und Pumpstationen: Grundfos, Erkrath, Schliiterstr. 33
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